
PRIKAZ LOGIČKIH SKLOPOVA PREKIDAČIMA 
Radni zadatak za 56. natjecanje mladih tehničara-županijska razina 

VIII. razred 

Područje: Elektrotehnika 

 

RADNA LISTA 
 

Opis zadatka: 

 

Svi podaci u računalu su prikazani pomoću osnovnih elektroničkih elemenata koji ovisno o naponu mogu biti u dva 

stanja, 0 i 1. Ako oznake 0 i 1 zamijenimo električnim signalom i konstruiramo elemente koji će raditi na tom principu 

dobit ćemo sklopove koje nazivamo logički sklopovi. Na ulaze logičkih sklopova dovode se impulsi nad kojima se 

želi izvesti operacija, a rezultat operacije očituje se na izlazu sklopa. Načelo rada tih sklopova može se 

pojednostavljeno prikazati pomoću jednopolnih prekidača.  

Zadatak vam je izraditi model za prikaz logičkih sklopova prekidačima. Logički sklop „I“ je prikazan s dva prekidača. 

Da bi svjetleća dioda svijetlila (izlaz sklopa je 1) oba prekidača trebaju biti zatvorena (oba u stanju 1). Kod logičkog 

sklopa „ILI“ dovoljno je da jedan prekidač (ili jedan ili drugi) bude zatvoren (u stanju 1) da bi izlazni signal bio 1, 

odnosno da bi svijetlila svjetleća dioda. Kod logičkog sklopa „NE“ u uporabi je samo jedan prekidač. Kad je ulazni 

signal 1 izlazni je 0 i obrnuto. U strujnom krugu koji predočuje sklop „NE“ vrijedi: kad je prekidač zatvoren svjetleća 

dioda je isključena, a kad se prekidač otvori svjetleća dioda svijetli. 

Model strujnog kruga koji ćete izrađivati sastoji se od izvora istosmjerne električne struje, vodiča, dva prekidača i 

trošila (svjetleće dioda s odgovarajućim predotporom). Pri izradi strujnog kruga koji predočuje logički sklop „I“ i 

„ILI“ u uporabi će biti oba prekidača, dok je kod logičkog sklopa „NE“ u uporabi samo jedan prekidač. 

Pri radu ćete rabit alat  obradu drva, metala i elektroinstalacijski alat, te pribor za ocrtavanje na drvu i metalu. 

 

SREDSTVA ZA RAD 

Materijal Pribor i alat 

 Pocinčani čelični lim debljine 0,5-0,6  

mm 

 Drvena podloga (laminatna obloga) 

 Matični vijci s ravnom glavom, 

poluokruglom glavom i upuštenom 

glavom M4 

 Matice M4 (obične i samozatezne) 

 Podloške za maticu M4 

 Izolirani bakreni vodič punog presjeka 

0,6 mm 

 Svijetleća dioda Ø 5 mm i otpornik 220 

Ω 

 Stopice 6.3 mm 

 Redna stezaljka za vodič do 1mm
2
-3 

spojna mjesta 

 Električna akumulatorska bušilica i 

svrdlo za metal Ø 4.5 mm, Ø 5 mm i Ø 

9 mm 

 Podloga za bušenje, čekić i točkalo,  

 Pribor za tehničko crtanje i pisanje, 

crtača igla i šilo 

 Vodootporni flomaster 0,5 mm-crni 

 Trenutno ljepilo 

 Odvijači plosnati (0,4 x 2,5 i 1 x 5,5) i 

križni  

 Šiljasta kombinirana plosnata ili 

poluokrugla kliješta i okrugla kliješta  

 Kliješta za stopice 

 Viličasti ključ za matice M4 

 Kliješta i nožić za skidanje izolacije 

 Lemilo 20-40 W i pribor za lemljenje 

 Baterijski uložak 4,5 V 

 Zaštitne rukavice i naočale 

 

Tijek izvođenja vježbe: 

 

1. Pripremanje dokumentacije 

2. Pripremanje radnog mjesta, pribora i alata 

3. Mjerenje i ocrtavanje na podlozi  

4. Mjerenje i ocrtavanje na limu  

5. Označavanje šilom mjesta  provrta na podlozi i točkalom na limu 

6. Bušenje provrta na podlozi i čeličnom limu 

7. Priprema vodiča za spajanje (skidanje izolacije i izrada omči na krajevima) 

8. Spajanje elemenata sklopa u cjelinu 

9. Provjera ispravnosti uratka 

 



 

OPERACIJSKA LISTA 
 

 

REDOSLIJED RADNIH OPERACIJA OPIS RADA I NAPOMENE 

Ocrtavanje na pozicijama i označavanje 

provrta 

 

 

 

 Prema zadanom radioničkom crtežu ocrtajte 

mjesta bušenja provrta na podlozi i pocinčanom 

čeličnom limu. 

 Šilom označite mjesta provrta na podlozi, a 

točkalom mjesta provrta na metalnom dijelu. 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri točkanju. 

Bušenje provrta   Svrdlom Ø 5mm probušite provrt  na podlozi za 

led diodu  a svrdlom Ø 4,5mm sve ostale provrte. 

 Upustite sa svrdlom Ø 9 mm provrte na podlozi u 

koji se postavlja kontaktni vijak okretnog 

prekidača (vijak s upuštenom glavom, kontakti C 

i D). 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri bušenju provrta.   

Priprema vodiča, otpornika i svjetlećih 

dioda za spajanje 

 

 Odrežite spojne vodiče na potrebnu duljinu. 

 Na krajevima vodiča skinite izolaciju, tamo gdje 

je to potrebno izradite omče za spajanje i spojite 

stopice (izgled spojnih vodiča je prikazan u 

tehničkoj dokumentaciji). 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri skidanju izolacije s  

Vodiča. 

Spajanje dijelova u cjelinu i provjera 

ispravnosti tehničke tvorevine  

Model izrađujete u 3 faze, prva faza je izrada modela 

strujnog kruga koji predočuje logički sklop „I“, nakon 

izrade sklopa pozivate članove povjerenstva koji će 

provjeriti ispravnost sklopa, nakon provjere 

prespajate vodiče kako bi dobili logički sklop „ILI“. 

Nakon što članovi povjerenstva provjere ispravnost 

sklopa „ILI“ pristupate izradi modela logičkog sklopa 

„NE“, koji je zadnja faza izrade modela. Model 

predajte članovima povjerenstva s vodičima spojenim 

prema shemi spajanja „NE“ sklopa.   

 Spojite nosače podloge (poz. 8) s podlogom. 

 Postavite omče vodiča na vijke kontakata C i D i 

zavijte vijke na podlogu, pri zavijanju vijaka 

spojite i spojne vodiče tih kontakata (vodiči V2 i 

V5). 

 Zavijte ručice prekidača za kontaktne limove 

(pozicija 6 i pozicija 2). 

 Postavite omču vodiča na vijke kontakta osovine 

prekidača (pozicije 5) i zavijte vijak za podlogu. 

 Postavite kontaktne limove na vijak osovine i 

odredite koliko ga treba saviti da bi dosjed 

kontakata bio čvrst i savijte kontaktni lim. 

 Nakon savijanja zavijte kontaktni lim na vijak 

osovine prekidača i spojite vodiče V3 i V4 na 

kontakte A i B. 

 Postavite svjetleću diodu u provrt na podlozi i 

ukoliko je potrebno zalijepite trenutnim ljepilom. 

Odredite okvirnu duljinu kontakata svjetlećih 

dioda i skratite kako bi ih pripremili za spajanje. 

 Zalemite otpornike za kontakt anode svjetleće 

dioda i vodič za kontakt katode.  

 Spojite kontakt otpornika za kontaktni vijak F, a 

vodič spojen s katodom svjetleće diode za 

kontaktni vijak E.  



 

 Spojite vodiče V1, V9 i V7 za kontakte E i F. 

Vodič V7 je u prve dvije faze (sklop I i sklop ILI 

van uporabe, njega ćete spojiti tek u trećoj fazi 

prilikom izrade sklopa NE). 

 Zalijepite rednu stezaljku na donju stranu 

podloge, udaljenost redne stezaljke od kontakata 

A, B, C i D mora biti približno jednaka. 

 Spojite krajeve vodiča V1, V2, V3, V4, V5 i V8 

na kontakte redne stezaljke. 

 Provjerite ispravnost uratka spajanjem na izvor 

električne struje i pozovite članove povjerenstva 

kako bi vrednovali uradak. 

 Nakon što su članovi povjerenstva vrednovali 

prvu fazu uratka (sklop „I“) prespojite vodiče 

prema shemi spajanja kako bi realizirali sklop 

„ILI“.  

 Nakon što članovi povjerenstva vrednuju drugu 

fazu (sklop „ILI“) prespojite vodiče prema shemi 

spajanja kako bi realizirali sklop „NE“.  

 Nakon što provjerite ispravnost sklopa „NE“ 

pozivate članove povjerenstva da vrednuju treću 

fazu uratka (sklop „NE“). 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri radnim operacijama  

spajanja limova i opasnost od opekotina pri lemljenju. 

 

 

 
Mjere zaštite na radu:  

Prilikom obrade pozicija izrađenih od lima postoji opasnost od ozljeđivanja. Pri izradi radnog zadatka obvezno 

rabite zaštitne  rukavice, a tijekom bušenja provrta i zaštitne naočale. 

Prilikom lemljenja postoji opasnost od opekotina te stoga pažljivo rukujte priborom za lemljenje. 

 


