PRIKAZ LOGICKIH SKLOPOVA PREKIDACIMA

Radni zadatak za 56. natjecanje mladih tehnicara-Zupanijska razina
VIII. razred
Podrudje: Elektrotehnika

RADNA LISTA

Opis zadatka:

Svi podaci u racunalu su prikazani pomocu osnovnih elektroni¢kih elemenata koji ovisno o naponu mogu biti u dva
stanja, 0 i 1. Ako oznake 0 i 1 zamijenimo elektricnim signalom i konstruiramo elemente koji ¢e raditi na tom principu
dobit ¢emo sklopove koje nazivamo logicki sklopovi. Na ulaze logickih sklopova dovode se impulsi nad kojima se
zeli izvesti operacija, a rezultat operacije ocituje se na izlazu sklopa. Nacelo rada tih sklopova moze se
pojednostavljeno prikazati pomoc¢u jednopolnih prekidaca.

Zadatak vam je izraditi model za prikaz logickih sklopova prekida¢ima. Logicki sklop ,,I* je prikazan s dva prekidaca.
Da bi svjetleca dioda svijetlila (izlaz sklopa je 1) oba prekidaca trebaju biti zatvorena (oba u stanju 1). Kod logic¢kog
sklopa ,,ILI* dovoljno je da jedan prekida¢ (ili jedan ili drugi) bude zatvoren (u stanju 1) da bi izlazni signal bio 1,
odnosno da bi svijetlila svjetle¢a dioda. Kod logickog sklopa ,,NE“ u uporabi je samo jedan prekida¢. Kad je ulazni
signal 1 izlazni je 0 i obrnuto. U strujnom krugu koji predocuje sklop ,,NE* vrijedi: kad je prekida¢ zatvoren svjetleca
dioda je iskljuena, a kad se prekida¢ otvori svjetleca dioda svijetli.

Model strujnog kruga koji cete izradivati sastoji se od izvora istosmjerne elektricne struje, vodica, dva prekidaca i
trosila (svjetleCe dioda s odgovaraju¢im predotporom). Pri izradi strujnog kruga koji predocuje logicki sklop ,,I* i
»ILI“ u uporabi ¢e biti oba prekidaca, dok je kod logickog sklopa ,,NE* u uporabi samo jedan prekidac.

Pri radu ¢ete rabit alat obradu drva, metala i elektroinstalacijski alat, te pribor za ocrtavanje na drvu i metalu.

SREDSTVA ZA RAD
Materijal Pribor i alat
=  Pocincani ¢eli¢ni lim debljine 0,5-0,6 »  FElektri¢na akumulatorska busilica i
mm svrdlo za metal @ 4.5 mm, @ Smmi @
= Drvena podloga (laminatna obloga) 9mm
= Mati¢ni vijci s ravnom glavom, * Podloga za busenje, ¢eki¢ i tockalo,
poluokruglom glavom i upustenom * Pribor za tehnicko crtanje i pisanje,
glavom M4 crtaca igla i Silo
= Matice M4 (obi¢ne i samozatezne) = Vodootporni flomaster 0,5 mm-crni
= Podloske za maticu M4 = Trenutno ljepilo
= |zolirani bakreni vodi¢ punog presjeka » QOdvijaci plosnati (0,4 x2,511x5,5) 1
0,6 mm krizni
= Svijetleca dioda @ 5 mm i otpornik 220 = Siljasta kombinirana plosnata ili
Q poluokrugla klijesta i okrugla klijesta
= Stopice 6.3 mm = Klijesta za stopice
= Redna stezaljka za vodi¢ do 1mm?®-3 * Vilicasti klju¢ za matice M4
spojna mjesta » Klijesta i nozi¢ za skidanje izolacije
= Lemilo 20-40 W i pribor za lemljenje
= Baterijski ulozak 4,5 V
=  Zastitne rukavice i naocale

Tijek izvodenja vjezbe:

Pripremanje dokumentacije

Pripremanje radnog mjesta, pribora i alata

Mjerenje i ocrtavanje na podlozi

Mijerenje i ocrtavanje na limu

Oznacavanje $ilom mjesta provrta na podlozi i to¢kalom na limu

Busenje provrta na podlozi i ¢eli¢nom limu

Priprema vodica za spajanje (skidanje izolacije i izrada om¢i na krajevima)
Spajanje elemenata sklopa u cjelinu

Provjera ispravnosti uratka

CoNok~wWNE



OPERACIJSKA LISTA

REDOSLIJED RADNIH OPERACIJA

OPIS RADA | NAPOMENE

Ocrtavanje na pozicijama i oznacavanje
provrta

=  Prema zadanom radioni¢kom crtezu ocrtajte
mjesta buSenja provrta na podlozi i pocin¢anom
celicnom limu.
= Silom oznagite mjesta provrta na podlozi, a
tockalom mjesta provrta na metalnom dijelu.
Opasnosti: mehanicke ozljede pri tockanju.

Busenje provrta

= Svrdlom @ 5mm probusite provrt na podlozi za
led diodu a svrdlom @ 4,5mm sve ostale provrte.
= Upustite sa svrdlom @ 9 mm provrte na podlozi u
koji se postavlja kontaktni vijak okretnog
prekidaca (vijak s upustenom glavom, kontakti C
i D).
Opasnosti: mehanicke ozljede pri busenju provrta.

Priprema vodica, otpornika i svjetleéih
dioda za spajanje

= Qdrezite spojne vodi¢e na potrebnu duljinu.
= Na krajevima vodica skinite izolaciju, tamo gdje
je to potrebno izradite omce za spajanje i spojite
stopice (izgled spojnih vodica je prikazan u
tehnickoj dokumentaciji).
Opasnosti: mehanicke ozljede pri skidanju izolacije s
Vodica.

Spajanje dijelova u cjelinu i provjera
ispravnosti tehnicke tvorevine

Model izradujete u 3 faze, prva faza je izrada modela
strujnog kruga koji predocuje logi¢ki sklop ,,1%, nakon
izrade sklopa pozivate ¢lanove povjerenstva koji ¢e
provjeriti ispravnost sklopa, nakon provjere
prespajate vodice kako bi dobili logicki sklop ,,ILI1%.
Nakon $to ¢lanovi povjerenstva provjere ispravnost
sklopa ,,IL1* pristupate izradi modela logi¢kog sklopa
»NE*, koji je zadnja faza izrade modela. Model
predajte clanovima povjerenstva s vodi¢ima spojenim
prema shemi spajanja ,,NE* sklopa.
= Spojite nosace podloge (poz. 8) s podlogom.
» Postavite om¢e vodi¢a na vijke kontakata C i D i
zavijte vijke na podlogu, pri zavijanju vijaka
spojite i spojne vodice tih kontakata (vodici V2 i
V5).
= Zavijte rucice prekidaca za kontaktne limove
(pozicija 6 i pozicija 2).
= Postavite om¢u vodi¢a na vijke kontakta osovine
prekidaca (pozicije 5) i zavijte vijak za podlogu.
= Postavite kontaktne limove na vijak osovine i
odredite koliko ga treba saviti da bi dosjed
kontakata bio ¢vrst i savijte kontaktni lim.
= Nakon savijanja zavijte kontaktni lim na vijak
osovine prekidaca i spojite vodi¢e V31 V4 na
kontakte A i B.
= Postavite svjetlecu diodu u provrt na podlozi i
ukoliko je potrebno zalijepite trenutnim ljepilom.
Odredite okvirnu duljinu kontakata svjetle¢ih
dioda i skratite kako bi ih pripremili za spajanje.
= Zalemite otpornike za kontakt anode svjetlece
dioda i vodi¢ za kontakt katode.
= Spojite kontakt otpornika za kontaktni vijak F, a
vodic¢ spojen s katodom svjetlece diode za
kontaktni vijak E.




= Spojite vodi¢e V1, V9i V7 za kontakte E i F.
Vodi¢ V7 je u prve dvije faze (sklop I i sklop ILI
van uporabe, njega Cete spojiti tek u trecoj fazi
prilikom izrade sklopa NE).

= Zalijepite rednu stezaljku na donju stranu
podloge, udaljenost redne stezaljke od kontakata
A, B, C i D mora biti priblizno jednaka.

= Spojite krajeve vodi¢a V1, V2, V3, V4, V51 V8§
na kontakte redne stezaljke.

= Provjerite ispravnost uratka spajanjem na izvor
elektri¢ne struje i pozovite ¢lanove povjerenstva
kako bi vrednovali uradak.

= Nakon §to su ¢lanovi povjerenstva vrednovali
prvu fazu uratka (sklop ,,1) prespojite vodice
prema shemi spajanja kako bi realizirali sklop
HILI

= Nakon §to ¢lanovi povjerenstva vrednuju drugu
fazu (sklop ,,IL1*) prespojite vodi¢e prema shemi
spajanja kako bi realizirali sklop ,,NE*.

= Nakon §to provjerite ispravnost sklopa ,,NE*
pozivate ¢lanove povjerenstva da vrednuju trecu
fazu uratka (sklop ,,NE®).

Opasnosti: mehanicke ozljede pri radnim operacijama
spajanja limova i opasnost od opekotina pri lemljenju.

Mjere zaStite na radu:

Prilikom obrade pozicija izradenih od lima postoji opasnost od ozljedivanja. Priizradi radnog zadatka obvezno
rabite zaStitne rukavice, a tijekom buSenja provrta i zastitne naocale.

Prilikom lemljenja postoji opasnost od opekotina te stoga pazljivo rukujte priborom za lemljenje.



