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Radni zadatak za 56. natjecanje mladih tehničara-školska razina 
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Područje: Elektrotehnika 

 
RADNA LISTA 

Opis zadatka: 
 
Zadatak vam je izraditi strujni krug s okretnim prekidačem i dva trošila. 
Trošila u strujnom krugu su svjetleće diode (LED). U seriju sa svjetlećim diodama su spojeni odgovarajući otpornici. 
Ovisno o položaju kontakata okretnog prekidača uključuju se i isključuju svjetleće diode. Uključena svjetleća dioda 
predstavlja broj 1, a isključena broj 0 binarnog brojevnog sustava. Okretni prekidač ima tri stanja, a svako stanje 
predočuje jedan broj (012=110 ,102=210 i 112=310)  
Pri radu ćete rabit alat  obradu drva, metala i elektroinstalacijski alat, te pribor za ocrtavanje na drvu i metalu. 
 

SREDSTVA ZA RAD 
Materijal Pribor i alat 

 Pocinčani čelični lim debljine 0,5-0,6  
mm 

 Drvena podloga (laminatna obloga) 
 Matični vijci s ravnom glavom, 

poluokruglom glavom i upuštenom 
glavom M4 

 Matice M4 (obične i samozatezne) 
 Podloške za maticu M4 
 Izolirani bakreni vodič punog presjeka 

0,6 mm 
 Svjetleće diode Ø 5 mm i otpornici 220 

Ω 
 Stopice 6.3 mm 

 Električna akumulatorska bušilica i 
svrdlo za metal Ø 4.5 mm, Ø 5 mm i Ø 
9 mm 

 Podloga za bušenje, čekić i točkalo,  
 Pribor za tehničko crtanje i pisanje, 

crtača igla i šilo 
 Vodootporni flomaster 0,5 mm-crni 
 Trenutno ljepilo 
 Odvijači plosnati (0,4 x 2,5 i 1 x 5,5) i 

križni  
 Šiljasta kombinirana plosnata ili 

poluokrugla kliješta i okrugla kliješta  
 Kliješta za stopice 
 Viličasti ključ za matice M4 
 Kliješta i nožić za skidanje izolacije 
 Lemilo 20-40 W i pribor za lemljenje 
 Baterijski uložak 4,5 V 
 Zaštitne rukavice i naočale 

 
Tijek izvođenja vježbe: 
 

1. Pripremanje dokumentacije 
2. Pripremanje radnog mjesta, pribora i alata 
3. Mjerenje i ocrtavanje na podlozi  
4. Mjerenje i ocrtavanje na limu  
5. Označavanje šilom mjesta  provrta na podlozi i točkalom na limu 
6. Bušenje provrta na podlozi i čeličnom limu 
7. Priprema vodiča za spajanje (skidanje izolacije i izrada omči na krajevima) 
8. Spajanje elemenata sklopa u cjelinu 
9. Provjera ispravnosti uratka 

 
 
Mjere zaštite na radu:  
Prilikom obrade pozicija izrađenih od lima postoji opasnost od ozljeđivanja. Pri izradi radnog zadatka obvezno rabite 
zaštitne  rukavice, a tijekom bušenja provrta i zaštitne naočale. 
Prilikom lemljenja postoji opasnost od opekotina te stoga pažljivo rukujte priborom za lemljenje. 
 
 
 

 



OPERACIJSKA LISTA 
 

 
REDOSLIJED RADNIH OPERACIJA OPIS RADA I NAPOMENE 
Ocrtavanje na pozicijama i označavanje 
provrta 
 
 

 

 Prema zadanom radioničkom crtežu ocrtajte 
mjesta bušenja provrta na podlozi i pocinčanom 
čeličnom limu. 

 Pri ocrtavanju kontakata okretnog prekidača na 
podlozi rabite šestar. 

 Šilom označite mjesta provrta na podlozi, a 
točkalom mjesta provrta na metalnom dijelu. 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri točkanju. 
Bušenje provrta   Bušilicom probušite provrte na podlozi i 

metalnom dijelu.  
 Upustite sa svrdlom Ø 9 mm provrte na podlozi u 

koji se postavlja kontaktni vijak okretnog 
prekidača (vijak s upuštenom glavom, kontakti A, 
B, C, D, E i F)).  Na vijke kontakata A i B su se 
ne spajaju vodiči, postavljaju su zbog 
ravnomjernijeg dosjedanja okretnog prekidača na 
kontakte D i E. 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri bušenju provrta.   
Priprema vodiča, otpornika i svjetlećih 
dioda za spajanje 
 

 Odrežite spojne vodiče na potrebnu duljinu. 
 Na krajevima vodiča skinite izolaciju, tamo gdje 

je to potrebno izradite omče za spajanje i spojite 
stopice za vodiče. 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri skidanju izolacije s  
vodiča. 

Spajanje dijelova u cjelinu i provjera 
ispravnosti tehničke tvorevine  

 Postavite omče vodiča na vijke kontakata C, D, E 
i F i zavijte vijke na podlogu, pri zavijanju vijaka 
spojite i spojne vodiče tih kontakata. 

 Zavijte ručicu prekidača za kontaktni lim. 
 Postavite omču vodiča na vijak kontakta osovine 

prekidača i zavijte vijak za podlogu. 
 Postavite kontaktni lim na vijak osovine i 

odredite koliko ga treba saviti da bi dosjed 
kontakata bio čvrst i savijte kontaktni lim. 

 Nakon savijanja zavijte kontaktni lim na vijak 
osovine prekidača. 

 Postavite svjetleće diode u provrte na podlozi i 
ukoliko je potrebno zalijepite trenutnim ljepilom. 
Svjetleće diode postavite tako da je kontakt anode 
okrenut  prema vanjskom rubu podloge. 

 Skratite kontakate svjetlećih dioda kako bi ih 
pripremili za spajanje. 

 Zalemite otpornike za kontakte anode svjetlećih 
dioda i vodiče.  

 Zalemite katode svjetlećih dioda taj kontakt 
zalemite sa spojnim vodičem negatativnog pola 
napajanja 

 Provjerite ispravnost uratka spajanjem na izvor 
istosmjerne električne struje. 

Opasnosti: mehaničke ozljede pri radnim operacijama  
spajanja limova i opasnost od opekotina pri lemljenju. 

 
 



SASTAVNI I RADIONIČKI CRTEŽ 
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R. br. Naziv Kom. Materijal Dimenzije 

7. Kontakt prekidača 
na podlozi 

6 Vijak, matica i podloške Vijak M4x16,obična i 
matica i podloške 

6. Ručica prekidača 2 Vijak, matica i podloške Vijak M4x16,obična i 
matica i podloške 

5. Osovina prekidača 1 Vijak, matica i podloške Vijak M4x20,obična i 
sigurnosna matica i podl. 

4. Spojni vodič 2 bakreni izolirani vodič i 
stopica Vodič 0,6 mm i kabelska 

stopica 6,35 mm 
3. Signalno svjetlo 2 svjetleća dioda i otpornik LED 5 mm i R220 

2. Kontakt prekidača 1 pocinčani čelični lim 70x12x0,55 

1. Podloga 1 laminat 120x80x5(6) 
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RADIONIČKI CRTEŽ 
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