59. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA
Drzavno natjecanje - 2017. godina
Tehnicka kultura 7. razred - strojarske konstrukcije
Tema: IZRADA DIOBENOG STOLA
Nositelj teme: Branko Mrkonji¢
Uvod:

Diobeni stol - naprava kojom se zakretanjem radnog stola obradak postavlja u odredeni kutni polozaj.
Na postolju naprave ugradena su dva mehanizma, puzni i vijcani.

Puznim mehanizmom vrsi se zakretanje radnog stola, za odredeni kut, okretanjem rucice puznog
vijka prema omjeru 70:1 ( 70 okretaja rucice za jedan okretaj stola -360°).

Vij¢éanim mehanizmom pomice se alat (olovka) pravocrtno od sredista stola prema periferiji i
obrnuto prema omjeru 1:1 (jedan okretaj rucice vijcanog vratila - pomak alata za jedan mm).

Diobene naprave koriste se u strojnoj obradi materijala prilikom izrade zubi zup¢anika i lancanika,
zatim izrade uzduznih utora na osovinama i busenjem provrta na prirubnicama, za izradu crti¢nih
oznaka na tubusima...

Zadatak:

Tvoj zadatak je, u vremenu od osam sati, izraditi ovu napravu, provjeriti njenu funkcionalnost i
nacrtati zadane zupcanike po ovome redu:

Oznaciti, tockati i izbusiti provrte na POZ-1, POZ-3 i POZ-4
Oblikovati POZ-1, POZ-2, POZ-3 i POZ-5

SloZiti pozicije naprave u jednu cjelinu

Ispitati funkcionalnost tvorevine
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Nacrtati zupcanike prema zadatku

NAPOMENA: PRIMJENI SVE MJERE ZASTITE! POSEBNO PRIPAZI NA RAD S OSTRIM | SILJATIM
PREDMETIMA. PRILIKOM RADA S BUSILICOM POVEZI DUGU KOSU, KORISTI ZASTITNE RUKAVICE |
KLIJESTA ZA PRIDRZAVANJE OBRATKA.

Slijedi upute i redoslijed postupaka:

Poz. | Naziv Radni Pribor i alat Upute za rad

postupak
1. Postolje Turpijanje Skripac i turpija Obraditi ostre bridove pozicija.
2. Nosac olovke | Ocrtavanje Pribor za ocrtavanje | Ocrtati srediSta provrta i mjesta za
3. Rucka na limu oblikovanje.

Tockanje Ceki¢ i tockalo Tockati srediSta provrta.

Busenje Busilica, klijesta i Izbusiti provrte i skinuti srh.

svrdla @6 i @3 mm

1. Postolje Oblikovanje Skripac, ¢eki¢, POZ-1 oblikovati od sredine prema




2. Nosac olovke | Oblikovanje klijesta krajevima prema sastavnom crtezu.
3. Rucka Kutnik, pomicna POZ-2,presaviti uske obujmice
mjerka, svrdla @3 i olovke zatim omotati oko svrdla
@7mm, uzorak za @7mm, ostalo prema sastavhom
oblikovanje crtezu.
POZ-3, presaviti boc¢ne strane u
uzorku (Sablonu), umetnuti svrdlo
@3mm i vrh oblikovati kruzno u
duZini 13 mm i na kraju presaviti
dréku na 90°.
1-11 MontaZa Skripac, pomi¢na U desni par leZzaja POZ-1 postaviti
pozicija mjerka,krizni vij¢cano vratilo zajedno sa puznim
odvija¢,kljucevi kolom i bo¢nim maticama, zatim
vili¢asti 10, ucvrstiti rucku i puzni vijak kontra
kombinirana klijesta, | maticama. U sredinu postolja
okrugla turpija @5, postaviti osovinu zajedno sa puznim
podloZne plocice M6 | kolom i podesiti nalijeganje puznog
Drvena podloga i para bez klimanja i zazora.
vijci Po potrebi turpijom prosiriti provrt
osovine i podlagati kolo plo¢icama.
U lijevi par lezaja postaviti vijéano
vratilo zajedno sa nosacem olovke i
na kraju ucvrstiti drugu rucku kontra
maticama.
Ispitivanje Vilicasti kljucevi i Vij¢ana vratila i puzni par moraju

funkcionalnosti

kombinirana klijesta

rotirati bez otpora, zazora i klimanja
a trag olovke na papiru precizan.

Crtanje
zupcanika

Hamer papir, kopce i
olovka

Nacrtati tri zupcanika na istom
papiru slijedeéih dimenzija:

*Z1 D=50mm Z=35 zubi h=2mm
*¥Z2 D=36mm Z=14zubi h=3mm
*Z3 D=24mm Z=10zubi h=3mm

Priblizno postaviti olovku u sredinu
papira i okretanjem rucice puza
nacrtati malu kruznicu. Zatim iz
njenog srediSta odmjeriti i oznaciti
polumjere zupcanika (D/2). Broj
podjela po kruZnici je broj zubaca
pomnozen sa dva. Prijenosni omjer
je 70:1. Prijenosni omjer za crtanje
visine zuba je 1:1.

* D - vanjski promjer zupcanika, Z - broj zubaca, h - visina zuba zupcanika




NACIN VREDNOVANJA TEHNICKE TVOREVINE

Elementi vrednovanja Bodovi
1. Preciznost izrade POZ-1(obrada bridova, kutovi oslonaca, poloZaj provrta i 5
pravokutni tlocrt)
2. Preciznost izrade POZ-2 (obrada bridova, oblikovanje obujmice olovke, profila i uski 5
matica)
3. Preciznost izrade POZ-3 (obrada bridova, poloZaj provrta, bo¢no, kruzno i 4+4
pravokutno oblikovanje )
4. Preciznost montaze pozicija (vretena, puzni mehanizam i osovina stola bez zazora, 6
centriranje puznog vijka prema puznom kolu, olovka na sredini stola, polozZaj
papira i kopci na stolu i pouzdanost vij¢anih spojeva)
5. Funkcionalnost (rotacija vretena i preciznost tragova olovke) 4
6. Crtanje zupcanika (preciznost geometrije-promijer, visina i broj zubi zupcanika, 4+4+4
ujednacenost crta i poloZaj crteza na papiru)
7. Primjena mjera zastite na radu i organizacija radnog mjesta (raspored alata i 4
pribora na radnom stolu, i pravilno koristenje, postupanje prema uputama za rad)
8. Primijenjene inovacije (na mehanizmu i na crtezu) 6
Ukupno mogucih bodova 50
NAPUTAK ZA VREDNOVANIJE USMENOG IZLAGANJA
Cjelovitost i sistemati€¢nost u izlaganju, uporaba strucnih i tehnickih naziva za: Bodovi
1. Opis postupaka izrade tehnicke tvorevine (materijal, instrumenti, pribor i alat, 0-5
strojevi i radni postupci)
2. Opis konstrukcije tehnicke tvorevine (geometrija, elementi, dijelovi i sklopovi) 0-5
3. Opis funkcije tehnicke tvorevine (prijenos, pretvorba i pohrana gibanja i energije) 0-5
4. Opis primjene tehnicke tvorevine (podrucje primjene i ekonomski elementi) 0-5
Ukupno mogucih bodova 20




