59. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA

Drzavno natjecanje - 2017. godina

Tehnicka kultura 7. razred - OBRADA MATERIJALA

Tema : IZRADA SKLOPIVE KUTUE RADNA LISTA

Nositelj teme: Vlado Abicic¢

Uvod: Kutije sluze za drzanje i ¢uvanje raznih stvari. Zavisno o namjeni i veli€ini izraduju se od
razli¢itih materijala. Ovakva metalna, visedijelna i sklopiva mozZe ti posluziti za drzanje sitnijeg
alata, raznih dijelova ili pribora, a u radionici ili na radnom mjestu bit ¢e viSe reda. Osim toga,
uvidjet ¢eS da se od malo materijala i uz ponesto volje mogu izraditi vrlo korisni i prakticni
predmeti.

Tvoj je zadatak da u vremenu od 8 skolskih sati izradis kutiju po sljede¢em redoslijedu:
1. Prema radionickom crtezu i uputama, od lima izradi dijelove kutije.

(poz.1 trebas samo dovrsiti )
2. Oblikovane i savinute dijelove spoji blok zakovicama.
3. Prema montaznom crtezu vijcima i zglobnim letvicama spoji dijelove kutije u cjelinu.
4. Od pocincane limene trake oblikuj drSku te ju pricvrsti vodilicama za donju kutiju.
5. Ispitaj funkcionalnost i ispravi eventualne nepravilnosti.

Prilikom izrade radnog zadatka koristit ¢es pribor za ocrtavanje, alat za obradu metala te
obradivati materijal s popisa. Prije pocetka rada provjeri imas li sve $to ti je potrebno.

MATERUAL:

e obojani lim 244x180x0.45 mm -1kom (zbog sloZenosti lim je savinut u zadani oblik)
e obojani lim 160x120x0.45 mm - 2 kom

e obojani lim 142x120x0.45 mm - 2 kom

e obojani lim 120x50x0.45 mm - 6 kom

e pocincani lim 250x14x0.55 - 2kom

e pocincani lim 250x16x0.55 - 1kom

e pocincani lim 100x10x0.55 - 1kom

e blok zakovice @#3.2x6 mm - 45 kom

e podlozne plo¢ice 3.5 mm -20 kom

e vijak M3X8 sa samoko¢nom maticom - 5 kom



POTREBAN PRIBOR | ALAT

crtaca olovka za obiljezavanje na metalu ili tanki alkoholni flomaster 0.5 mm

pomi¢na mjerka

Skare za lim

bravarski kutnik

brusni papir gradacije 150 - 200

manja plosnata turpija za metal

toCkalo, ¢eki¢ (100-150 g), metalna podloga za tockanje

plasti¢ni ceki¢

jagi metalni Skripac Sirine Celjusti oko 80 mm sa stegama za pri¢vrscéivanje za stol

uloSci za Skrip od tvrdog drveta debljine oko 15 mm Sirine 50, duzine oko 200 mm po
mogucnosti s ,torban” vijcima M6x50 mm i leptir maticama, na krajevima (kao na slici)
za savijanje limova

drvena dascica debljine oko 10 mm, Sirine 50 mm, duzine oko 150 mm, kao podloga
za busenje i zastitu lima pri savijanju

dvije drvene dascice dimenzija 29x99x12 mm od tvrdog drveta

kombinirana klijesta

aku-busilica s pricuvnom baterijom i punjatem

svrdla @ 3.5 mm ( po 2 kom) i @ 8 mm za skidanje srha
manja stolarska stega za pri¢vrscivanje limova pri busenju za stol
klijeSta za blok zakovice
pinceta, manja Siljasta klijeSta
odvija¢ manji plosnati i krizni

OPERACISKA LISTA

Slijedi upute i redoslijed radnih operacija prema operacijskoj listi:

pozicija Naziv radna operacija pribor i alat upute za rad
1 dno donje Kontrola toCnosti ravnalo, kutnik Provjeri dimenzije
kutije pripremljenog i pripremljenog i
savinutog lima savinutog lima
probusenih provrta.
2 bocna Obiljezavanje linije | crtacdaiglailitanki | Oznadi linije savijanja,
strana rezanja, savijanjai | alkoholni flomaster | rezanja i mjesta busenja

donje kutije

busenja provrta.

0.5 mm

provrta.

Rezanje po Skare za lim Skarama za lim pazljivo
oznacenim izreZi ocrtani oblik.
linijama.

Obrada uglova i
bridova.

fina turpija i brusni
papir

Ostre uglove zaobli
turpijom, a bridove
obradi brusnim
papirom.




Busenje provrta

Savijanje.

cekic¢, tockalo,
busilica i svrdlo
¢ 3.5mm,
svrdlo @ 8 za
skidanje srha

bravarski skripac,
drveni ulosci,
plasticni ceki¢,
kutnik, pomicna
mjerka

(Umjesto
plasticnog Cekiéa
moze se koristiti i
obic¢ni, ali nemoj
udarati direktno po
limu vec po
pomocnoj dascici
kako se lim ne bi
ostetio.)

Na oznacenim mjestima
prvo tockalom obiljezi
mjesta busenja, a zatim
probusi provrte.
Svrdlom @ 8 ukloni srh.

Uz pomo¢ Skripca i
drvenih uloZaka te
plasticnog Cekiéa
pailjivo po oznacenim
linijama izvrsi savijanje
pod kutom od 90°
(provjeri kutnikom) te
pazi da vanjski razmak
izmedu bocnih stranica
bude 30 mm po Sirini i
100 mm po duzini ( vidi
faze savijanja 1- 8, list 9)
Po potrebi korigiraj
razmak kombiniranim
klijeStama ili cekicem i
drvenom uloSkom
(29x99 mm)

Spajanje bocnih
stranica i dna kutije

klijesta za blok
zakovice

blok zakovice 3#3.2
mm

Spojiti bo¢ne stranice s
dnom kutije sa po 3
zakovice sa svake
strane. Ako se provrti ne
poklapaju, popravi ih
svrdlom.

Dno manje
kutije

Kontrola toénosti
pripremljenih
limova.
Obiljezavanije linije
rezanja, savijanja i
busenja provrta.

Rezanje po
oznacenim

linijama.

Obrada uglova i
bridova.

Busenje provrta

ravnalo, kutnik

crtaca igla ili tanki
alkoholni flomaster
0.5m

Skare za lim

fina turpija i brusni
papir

tockalo,cekic
busilica, svrdlo 3.5
mm, stega za
pri¢vrscivanje lima
za stol

Provjeri dimenzije
pripremljenih limova

Oznadi linije savijanja,
rezanja i mjesta busenja
provrta.

Skarama za lim paZljivo
izreZi ocrtani oblik.

Ostre uglove zaobli
turpijom, a bridove
obradi brusnim
papirom.

Na oznacenim i
otoCkanim mjestima
probusi provrte.
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Savijanje.

Spajanje bocnih
stranica i dna kutije

Skrip, drveni ulosci,
plasticni cekic¢

klijesta za blok
zakovice

blok zakovice 33.2
mm

Napomena!

Preporuca se da se
provrti na poz.2 i 3 buse
na stupnoj busilici i uz
pomoc Sablone za
busenje i to oba lima
istodobno.

Svrdlom @ 8 ukloni srh.

Po oznacenim linijama
savini bo¢ne stranice
dna manje kutije pod
pravim kutom. Pazi da
brid bude Sto ostriji i da
unutarnji razmak bude
100 mm ( +- 0.5 mm)

Spojiti bo¢ne stranice sa
dnom kutije sa po 3
zakovice sa svake
strane. Ako se provrti ne
poklapaju, popravi ih
svrdlom.

Napomena!

Krajnje bocne stranice
manjih kutija spoji samo
s jednom zakovicom na
dnu jer se kroz boc¢ne
krajnje provrte vijcima
M 3 spajaju poklopci.

Poklopac

Kontrola to¢nosti
pripremljenih
limova.

Obiljezavanije linije
rezanja, savijanja i

busenja provrta.

Rezanje po
oznacenim
linijama.

Obrada uglova i
bridova

Busenje provrta

ravnalo, kutnik

crtaca igla ili tanki
alkoholni flomaster
0.5m

skare za lim

fina turpija i brusni
papir

tockalo,cekic
busilica, svrdlo 3.5

Provjeri dimenzije
pripremljenih limova

Oznaci linije savijanja,
rezanja i mjesta busenja
provrta

Skarama za lim pazljivo
izrezi ocrtani oblik.

Ostre uglove zaobli
turpijom, a bridove
obradi brusnim
papirom.

Na oznacenim i
otockanim mjestima

4




Savijanje

Spajanje

mm, stega za
pricvrscivanje lima
za stol, svrdlo 8
mm za skidanje
srha

Skrip, drveni
ulosci,plasti¢ni
cekié

odvijac, vijak M3x8
podloZna plocica,
samokocna matica,
Siljasta klijesta

probusi provrte i skini
srh.

Po oznacenim linijama
savini bo¢ne stranice
poklopca pod pravim
kutom. Pazi da brid
bude $to ostriji i da
unutarnji razmak bude
102mm ( +- 0.5 mm)

Vijkom i maticom spoji
poklopac na krajeve
manjih kutija. Izmedu
poklopca i kutije stavi
podloZznu plocicu.
Maticu pridrzavaj
Siljastim klijeStama.

Zglobne
poluge

Kontrola to¢nosti

Obiljezavanije linije
rezanja, i busenja
provrta.

Rezanje

Obrada uglova

Busenje provrta

Ravnalo ili trokut

crtaca igla ili tanki
alkoholni flomaster
0.5m

skare za lim

turpija,brusni papir

tockalo, cekic
busilica, svrdlo 3.5
mm, stega za
pricvrscivanje lima
za stol

Provjeri dimenzije
pripremljenih limova.

Na traci od pocin¢anog
lima Sirine 14 mm
zacrtaj 8 zglobnih
poluga duzine 60 mm i
na svakoj po dva provrta
razmaknuta 48 mm.

Skarama za lim pazljivo
izreZi ocrtani oblik.

Skarama odrezi uglove,
a zatim ih obradi
turpijom i brusnim
papirom.

Na oznacenim i
otoCkanim mjestima
probusi provrte i skini
srh.

Pomi¢nom mjerkom
provjeri razmak izmedu
provrta. Dozvoljeno
odstupanje smije biti
najvise 0.5 mm .Ako je
vece izradi novi dio.




Spajanje

KlijeSta za blok
zakovice, blok
zakovice @ 3.2
mmx6 mm,
podlozne plocice @
3.5 mm

Prema sklopnom
crtezu(slici) spoji donju
kutiju s dvije manje
kutije zglobnim
polugama i zakovicama.
Izmedu poluga i kutija
stavi podlozne plocice
kako bi trenje bili manje.
Poluge prvo pricvrsti na
donju kutiju, a zatim na
gornju.

Rucka Kontrola toénosti Ravnalo ili trokut Provjeri dimenzije
izrezanih limova.
Obiljezavanje linije | crtacaiglailitanki | Prema radioni¢ckom
rezanja, i busenja | alkoholni flomaster | crtezu obiljezi linije
provrta. 0.5m rezanja, busenja provrta
i savijanja na pocin¢anoj
traci Sirine 16 mm.
Rezanje Skare za lim Skarama skrati lim za
rucku na potrebnu
Skrip, drveni uloici, | duZinu te izvrsi savijanje
cekic prema radionickom
crtezu.
Vodilice Kontrola i Kombinirana Izradi vodilice od trake
rucke obiljezavanje klijesta, busilica Sirine 10 mm prema

rezanje,oblikovanje
i buSenje provrta

svrdlo

radionickom crtezu i
nakon savijanja probusi
na njima dva provrta.

Spajanje rucke s
donjom kutijom

Busilica, svrdlo
@3.5
klijesta za zakovice

Rucku postavi na
predvideno mjesto, a
zatim vodilice pricvrsti
sa po dvije zakovice na
donju kutiju. Ako se
provrti ne poklapaju
korigiraj ih busilicom i
svrdlom. Rucka mora
klizati prema gore bez
zapinjanja, au
spustenom polozZaju
zadrZavati manje kutije i
poklopce da se ne
otvaraju.

Provjera
funkcionalnosti

Provjeri sklapaju li se
kutije kao i poklopci
pravilno i otvaraju li se,
te otkloni eventualne
nepravilnosti.




Tijekom cijelog postupka izrade prakticnog zadatka potrebno je voditi racuna o
mogucim izvorima opasnosti kako bi se izbjegle moguce ozljede.

I Obavezno se mora koristiti propisana zastitna oprema te radne operacije izvoditi
na maksimalno siguran nacin za ucenika.

Nacin vrednovanja tehnicke tvorevine

Redni broj Element vrednovanja naj?nr:rj;jg()-dr?a\llj?/iée
1. Pravilna organizacija radnog mjesta. 1-5
2. Preciznost ocrtavanja. 1-5
3. Preciznost rezanja. 1-5
4 Preciznost busenja provrta. 1-5
4. Preciznost obrade dijelova. 1-5
5. Preciznost savijanja. 1-5
6. Preciznost montaze. 1-5
7. Funkcionalnost 1-10
8. Pridrzavanje mjera zastite na radu. 1-5

Ukupno za praktican rad: 50

Nacin vrednovanja usmenog izlaganja

Elementi vrednovanja Maksimalno bodova

1. | Sigurnost i smislenost u izlaganju. 5

Ispravnost tehnickog izrazavanja (koristi ispravne termine 1

2 zakonitosti). >
3. | U izlaganju upotrebljava konkretne i smislene primjere. 5
4 R'azu'mijevanje gradiva, ispravno i cjelovito odgovara na sva 5

pitanja.
Ukupno 20




10 | PodloZna plotica 20 Celik ?3.5 x8 mm

9 Vijak 4 Celik M 3x8 mm

8 Blok zakovica 35 aluminij 3.2x6 mm

7 Vodilica rucke 2 Pocincani lim 40x10x0.55 mm

6 Rucka 1 Pocincani lim 242x16x0.55

5 Zglobna poluga 8 Pocincani lim 60 x 14 x 0.55 mm

4 Poklopac 2 Obojani poc. lim 144x120x0.45 mm

3 Dno manje kutije 2 Obojani poc.lim 160 x 120 x 0.45 mm
2 Bocna strana 6 Obojani poc. lim 120 x50 x 0.45 mm
1 Dno vede kutije 1 Obojani poc. lim 244 x 180 x 0.45 mm
Poz. Naziv Kom. | Materijal Dimenzije

SKLOPIVA KUTUA

V.Abici¢ 02.2017
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