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59. NATJECANJE MLADIH TEHNIČARA                                                                        
Državno natjecanje - 2017. godina 

                            Tehnička kultura 7. razred - OBRADA MATERIJALA 

 

Tema : IZRADA SKLOPIVE KUTIJE                                         RADNA LISTA 

Nositelj teme: Vlado Abičić 

Uvod: Kutije služe za držanje i čuvanje raznih stvari. Zavisno o namjeni i veličini izrađuju se od 
različitih materijala. Ovakva  metalna, višedijelna i sklopiva može ti poslužiti za držanje sitnijeg 
alata, raznih dijelova ili pribora, a u radionici ili na radnom mjestu bit će više reda. Osim toga, 
uvidjet ćeš da se od malo materijala i uz ponešto volje mogu izraditi vrlo korisni i praktični 
predmeti. 

Tvoj  je zadatak da u vremenu od 8  školskih sati izradiš kutiju po sljedećem redoslijedu: 

1. Prema radioničkom crtežu i uputama, od lima izradi dijelove kutije. 

   (poz.1  trebaš samo dovršiti )  

2. Oblikovane i savinute dijelove spoji blok zakovicama.  

3. Prema montažnom crtežu vijcima i zglobnim letvicama spoji dijelove kutije u cjelinu. 

4. Od pocinčane limene trake oblikuj dršku te ju pričvrsti vodilicama za donju kutiju.   

5. Ispitaj funkcionalnost i ispravi eventualne nepravilnosti.  

 Prilikom izrade radnog zadatka koristit ćeš pribor za ocrtavanje, alat za obradu metala te 
obrađivati materijal s popisa. Prije početka rada provjeri imaš li sve što ti je potrebno. 

MATERIJAL: 

• obojani lim 244x180x0.45 mm -1kom  (zbog složenosti lim je savinut u zadani oblik) 
• obojani lim 160x120x0.45 mm - 2 kom 
• obojani lim 142x120x0.45 mm - 2 kom 
• obojani lim 120x50x0.45 mm - 6 kom 
• pocinčani lim 250x14x0.55 - 2kom 
• pocinčani lim 250x16x0.55 - 1kom 
• pocinčani lim 100x10x0.55 - 1kom 
• blok zakovice Ø3.2x6 mm - 45 kom 
• podložne pločice  Ø3.5 mm  - 20 kom 
• vijak M3X8 sa samokočnom maticom - 5 kom 
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POTREBAN  PRIBOR I ALAT  

• crtaća olovka za obilježavanje na metalu ili tanki alkoholni flomaster  0.5 mm  
• pomična mjerka  
• škare za lim 
• bravarski kutnik 
• brusni papir gradacije 150 - 200   
• manja plosnata turpija za metal  
• točkalo, čekić (100-150 g), metalna podloga za točkanje 
• plastični  čekić  
• jači metalni škripac širine čeljusti oko 80 mm sa stegama za pričvršćivanje za stol 
• ulošci za škrip od tvrdog drveta  debljine oko 15 mm  širine 50, dužine oko 200 mm po 

mogućnosti s  „torban“ vijcima M6x50 mm i leptir maticama,  na krajevima (kao na slici) 
za savijanje limova 

• drvena daščica debljine oko 10 mm, širine 50 mm, dužine  oko 150 mm,  kao podloga  
za bušenje i zaštitu lima pri savijanju 

• dvije drvene daščice dimenzija 29x99x12 mm od tvrdog drveta   
• kombinirana  kliješta 
• aku-bušilica s pričuvnom  baterijom i punjačem   
• svrdla Ø 3.5 mm ( po 2 kom) i  Ø 8 mm za skidanje srha 
• manja stolarska stega za pričvršćivanje limova pri bušenju za stol  
• kliješta za blok zakovice  
• pinceta, manja šiljasta kliješta 
• odvijač manji plosnati i križni 

OPERACIJSKA LISTA 

Slijedi upute i redoslijed radnih operacija prema operacijskoj listi: 

pozicija Naziv radna operacija pribor i alat upute za rad 
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dno donje 
kutije 
 
 
 
bočna 
strana 
donje kutije 

Kontrola točnosti 
pripremljenog i 
savinutog lima 
 
 
Obilježavanje linije 
rezanja, savijanja i 
bušenja provrta. 
 
 
Rezanje po 
označenim 
linijama. 
 
Obrada uglova i 
bridova. 
 
 
 

ravnalo, kutnik  
 
 
 
 
crtaća igla ili tanki 
alkoholni flomaster 
0.5 mm 
 
 
škare za lim 
 
 
 
fina turpija i brusni 
papir 
 
 
 

Provjeri dimenzije 
pripremljenog i 
savinutog lima 
probušenih provrta.  
 
Označi linije savijanja, 
rezanja i mjesta bušenja 
provrta. 
 
 
Škarama za lim pažljivo 
izreži ocrtani oblik. 
 
 
Oštre uglove  zaobli 
turpijom, a bridove 
obradi brusnim 
papirom. 
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Bušenje provrta 
 
 
 
 
 
Savijanje. 
 
 
 
 
 
 
 

čekić, točkalo, 
bušilica i svrdlo 
 φ 3.5 mm, 
svrdlo Ø 8 za 
skidanje srha 
 
bravarski škripac, 
drveni ulošci, 
plastični čekić, 
kutnik, pomična 
mjerka 
(Umjesto 
plastičnog čekića  
može se koristiti i 
obični, ali nemoj 
udarati direktno po 
limu već po 
pomoćnoj daščici 
kako se lim ne bi 
oštetio.) 

Na označenim mjestima 
prvo točkalom obilježi 
mjesta bušenja, a zatim  
probuši provrte. 
Svrdlom Ø 8 ukloni srh. 
 
Uz pomoć škripca i 
drvenih uložaka te 
plastičnog čekića 
pažljivo po označenim 
linijama izvrši savijanje 
pod kutom od 90° 
(provjeri kutnikom) te 
pazi da vanjski razmak 
između bočnih stranica 
bude 30 mm po širini i 
100 mm po dužini ( vidi 
faze savijanja 1- 8, list 9) 
Po potrebi korigiraj 
razmak kombiniranim 
kliještama ili čekićem i 
drvenom uloškom 
(29x99 mm) 

  Spajanje bočnih 
stranica i dna kutije 
 

kliješta za blok 
zakovice 
blok zakovice Ø3.2 
mm 
 
 

Spojiti bočne stranice s 
dnom kutije sa po 3 
zakovice sa svake 
strane. Ako se provrti ne 
poklapaju, popravi ih 
svrdlom.  

3 Dno manje 
kutije 

Kontrola točnosti 
pripremljenih 
limova.  
Obilježavanje linije 
rezanja, savijanja i 
bušenja provrta. 
 
Rezanje po 
označenim 
linijama. 
 
Obrada uglova i 
bridova. 
 
 
 
Bušenje provrta 
 
 
 
 

ravnalo, kutnik 
 
 
 crtaća igla ili tanki 
alkoholni flomaster 
0.5 m 
 
škare za lim 
 
 
 
fina turpija i brusni 
papir 
 
 
 
točkalo,čekić 
bušilica, svrdlo 3.5 
mm, stega za 
pričvršćivanje lima 
za stol 

Provjeri dimenzije 
pripremljenih limova 
 
Označi linije savijanja, 
rezanja i mjesta bušenja 
provrta. 
 
Škarama za lim pažljivo 
izreži ocrtani oblik. 
 
 
Oštre uglove zaobli 
turpijom, a bridove 
obradi brusnim 
papirom. 
 
Na označenim i 
otočkanim mjestima  
probuši provrte. 
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Savijanje. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Spajanje bočnih 
stranica i dna kutije 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
škrip, drveni ulošci, 
plastični čekić 
 
 
 
 
 
 
 
kliješta za blok 
zakovice 
blok zakovice Ø3.2 
mm 
 
 
 

Napomena! 
Preporuča se da se  
provrti na poz.2 i 3  buše 
na stupnoj bušilici i uz 
pomoć šablone za 
bušenje i to oba lima 
istodobno. 
Svrdlom Ø 8 ukloni srh.  
 
Po označenim linijama 
savini bočne stranice 
dna manje kutije pod 
pravim kutom. Pazi da 
brid bude što oštriji i da 
unutarnji razmak bude  
100 mm ( +- 0.5 mm) 
 
 
Spojiti bočne stranice sa 
dnom kutije sa po 3 
zakovice sa svake 
strane. Ako se provrti ne 
poklapaju, popravi ih 
svrdlom.  
Napomena!  
Krajnje bočne stranice 
manjih kutija spoji samo 
s jednom zakovicom na 
dnu jer se kroz bočne 
krajnje provrte vijcima  
M 3 spajaju poklopci. 
 

4 Poklopac Kontrola točnosti 
pripremljenih 
limova. 
  
Obilježavanje linije 
rezanja, savijanja i 
bušenja provrta. 
 
Rezanje po 
označenim 
linijama. 
 
Obrada uglova i 
bridova 
 
 
 
Bušenje provrta 
 

ravnalo, kutnik 
 
 
  
crtaća igla ili tanki 
alkoholni flomaster 
0.5 m 
 
škare za lim 
 
 
 
fina turpija i brusni 
papir 
 
 
 
točkalo,čekić 
bušilica, svrdlo 3.5 

Provjeri dimenzije 
pripremljenih limova 
 
 
Označi linije savijanja, 
rezanja i mjesta bušenja 
provrta 
 
Škarama za lim pažljivo 
izreži ocrtani oblik. 
 
 
Oštre uglove zaobli 
turpijom, a bridove 
obradi brusnim 
papirom. 
 
Na označenim i 
otočkanim mjestima 
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Savijanje 
 
 
 
 
 
 
 
Spajanje 
 
 
 
 
 
 
 

mm, stega za 
pričvršćivanje lima 
za stol, svrdlo  8 
mm za skidanje 
srha 
 
škrip, drveni 
ulošci,plastični 
čekić 
 
 
 
 
 
odvijač, vijak M3x8 
podložna pločica, 
samokočna matica, 
šiljasta kliješta 
 
 
 

probuši provrte i skini 
srh. 
 
 
 
 
Po označenim linijama 
savini bočne stranice 
poklopca pod pravim 
kutom. Pazi da brid 
bude što oštriji i da 
unutarnji razmak bude  
102mm ( +- 0.5 mm) 
 
Vijkom i maticom spoji 
poklopac na krajeve 
manjih kutija. Između 
poklopca i kutije stavi 
podložnu pločicu. 
Maticu pridržavaj 
šiljastim kliještama.  

5 Zglobne 
poluge 

Kontrola točnosti 
 
 
Obilježavanje linije 
rezanja,  i bušenja 
provrta. 
 
 
 
 
Rezanje 
 
 
Obrada uglova 
 
 
 
 
Bušenje provrta 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ravnalo ili trokut 
 
 
crtaća igla ili tanki 
alkoholni flomaster 
0.5 m 
 
 
 
 
škare za lim 
 
 
turpija,brusni papir 
 
 
 
 
točkalo, čekić 
bušilica, svrdlo 3.5 
mm, stega za 
pričvršćivanje lima 
za stol 
 
 
 
 
 
 

Provjeri dimenzije 
pripremljenih limova. 
 
Na traci od pocinčanog 
lima širine 14 mm 
zacrtaj 8 zglobnih 
poluga dužine 60 mm i 
na svakoj po dva provrta 
razmaknuta 48 mm. 
 
Škarama za lim pažljivo 
izreži ocrtani oblik. 
 
Škarama odreži uglove, 
a zatim ih obradi 
turpijom i brusnim 
papirom. 
 
Na označenim i 
otočkanim mjestima 
probuši provrte i skini 
srh. 
Pomičnom mjerkom 
provjeri razmak između 
provrta. Dozvoljeno 
odstupanje smije biti 
najviše 0.5 mm .Ako je 
veće  izradi novi dio. 
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Spajanje 
 
 

Kliješta za blok 
zakovice, blok 
zakovice Ø 3.2 
mmx6 mm, 
podložne pločice Ø 
3.5 mm 

Prema sklopnom 
crtežu(slici) spoji donju 
kutiju s dvije manje 
kutije zglobnim 
polugama i zakovicama. 
Između poluga i kutija 
stavi podložne pločice  
kako bi trenje bili manje. 
Poluge prvo pričvrsti na 
donju kutiju, a zatim na 
gornju. 
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Ručka Kontrola točnosti 
 
 
Obilježavanje linije 
rezanja,  i bušenja 
provrta. 
 
 
 
Rezanje 
 
  
 
 
 

Ravnalo ili trokut 
 
 
crtaća igla ili tanki 
alkoholni flomaster 
0.5 m 
 
 
 
Škare za lim 
 
Škrip, drveni ulošci, 
čekić 

Provjeri dimenzije 
izrezanih limova. 
 
Prema radioničkom 
crtežu obilježi linije 
rezanja, bušenja provrta 
i savijanja na pocinčanoj 
traci širine 16 mm. 
  
Škarama skrati lim za 
ručku na potrebnu 
dužinu te izvrši savijanje 
prema radioničkom 
crtežu. 
 

8 Vodilice 
ručke 
 

Kontrola i 
obilježavanje 
rezanje,oblikovanje 
i bušenje provrta 

Kombinirana 
kliješta, bušilica 
svrdlo 

Izradi vodilice od trake 
širine 10 mm prema 
radioničkom crtežu i 
nakon savijanja probuši  
na njima dva provrta.  

 
 
 

 Spajanje ručke s 
donjom kutijom 

Bušilica, svrdlo 
Ø3.5 
kliješta za zakovice 
 

Ručku postavi na 
predviđeno mjesto, a 
zatim vodilice pričvrsti 
sa po dvije zakovice na 
donju kutiju. Ako se 
provrti ne poklapaju  
korigiraj ih bušilicom i 
svrdlom. Ručka mora 
klizati prema gore bez 
zapinjanja, a u 
spuštenom položaju 
zadržavati manje kutije i 
poklopce da se ne 
otvaraju.  

 
 

 Provjera 
funkcionalnosti 

 Provjeri sklapaju li se 
kutije kao i poklopci 
pravilno i otvaraju li se, 
te otkloni eventualne 
nepravilnosti.  
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Tijekom cijelog postupka izrade praktičnog zadatka potrebno je voditi računa o 
mogućim  izvorima opasnosti kako bi se izbjegle moguće ozljede. 
 
Obavezno se mora koristiti propisana zaštitna oprema te radne operacije izvoditi 
na maksimalno siguran način za učenika. 

                

 Način vrednovanja tehničke tvorevine 

Redni broj Element vrednovanja Broj bodova 
najmanje - najviše 

1. Pravilna organizacija radnog mjesta. 1 - 5 

2. Preciznost ocrtavanja. 1 - 5 

3. Preciznost rezanja.  1 - 5 

4 Preciznost bušenja provrta. 1 - 5 

4. Preciznost obrade dijelova. 1 - 5 

5. Preciznost savijanja. 1 - 5 

6. Preciznost montaže. 1 - 5 

7. Funkcionalnost 1 - 10 

8. Pridržavanje mjera zaštite na radu. 1 - 5 

              Ukupno za praktičan rad:                                                     50 

Način vrednovanja usmenog izlaganja 

 Elementi vrednovanja Maksimalno bodova 

1. Sigurnost i smislenost u izlaganju. 5 

2. Ispravnost tehničkog izražavanja (koristi ispravne termine i 
zakonitosti). 5 

3. U izlaganju upotrebljava konkretne i smislene primjere. 5 

4. Razumijevanje gradiva, ispravno i cjelovito odgovara na sva 
pitanja. 5 

Ukupno 20 

 



 

                                   

10 Podložna pločica 20 Čelik Ø3.5 x8 mm 
9 Vijak 4 Čelik M 3x8 mm 
8 Blok zakovica 35 aluminij 3.2x6 mm 
7 Vodilica ručke 2 Pocinčani lim 40x10x0.55 mm 
6 Ručka 1 Pocinčani lim 242x16x0.55 
5 Zglobna poluga 8 Pocinčani lim 60 x 14 x 0.55 mm 
4 Poklopac 2 Obojani poc. lim 144x120x0.45 mm 
3 Dno manje kutije 2 Obojani poc.lim 160 x 120 x 0.45 mm 
2 Bočna strana 6 Obojani poc. lim 120 x 50 x 0.45 mm 
1 Dno veće kutije 1 Obojani poc. lim  244 x 180 x 0.45 mm 
Poz. Naziv Kom. Materijal Dimenzije 

SKLOPIVA KUTIJA V.Abičić  02.2017 
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