59. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA
Drzavno natjecanje 2016./2017.godine
Modelarstvo uporabnih tehnic¢kih tvorevina

KSILOFON: P - program

RADNI LIST
(prouci tehni¢ku dokumentaciju radi lakSe izrade)
POZ. NAZIV RADNI PRIBOR | UPUTE ZA RAD
POZICIJE POSTUPAK ALAT
li2. Vanjska i Postavljanje samoljepljivog Sperplo¢a debljine 3mm Postavi samoljepljivi papir
unutarnja strana | papira na $perplocu Stroj za piljenje na Sperplo¢u A4 formata i

Piljenje Brusni papir i brusna debljine 3mm.

Brusenje das¢ica Piljenjem oblikuj pozicije, a

Busenje aku-busilicom Aku-busilica i svrdlo zatim je doraditi brusenjem

svrdlom od 3mm. promjera 3mm. brusnim papirom manje i

Spajanje pozicija Kvagice za spajanje vece gradacije.

lijepljenjem. pozicija. Nakon oblikovanja pozicija

Doraditi bruSenjem spojene slijedi spajanje lijepljenjem i

pozicije. prihvat pozicija kvagicama.
Na rubovima vanjska
pozicija mora biti §ira 3mm
zbog spoja. Pazi na okretanje
pozicija zbog utora na
unutarnjim stranama.

3.i4. Boc¢na vanjska i Postavljanje samoljepljivog Sperplo¢a debljine 3mm Postavi samoljepljivi papir
unutarnja Sira papira na Sperplocu Stroj za piljenje na Sperplo¢u A4 formata i
strana Piljenje Brusni papir i brusna debljine 3mm.

Brusenje das¢ica Piljenjem oblikuj pozicije, a

Spajanje pozicija Kvagice za spajanje zatim je doraditi brusenjem

lijepljenjem. pozicija. brusnim papirom manje i

Doraditi brusenjem spojene vece gradacije.

pozicije. Nakon oblikovanja pozicija
slijedi spajanje lijepljenjem i
prihvat pozicija kvacicama.
Na rubovima vanjska
pozicija mora biti Sira 3mm
zbog spoja.

5.16. Bo¢na vanjska i Postavljanje samoljepljivog Sperploga debljine 3mm Postavi samoljepljivi papir
unutarnja uza papira na Sperplo¢u Stroj za piljenje na $perplo¢u A4 formata i
strana Piljenje Brusni papir i brusna debljine 3mm.

Brusenje dascica Piljenjem oblikuj pozicije, a

Spajanje pozicija Kvadice za spajanje zatim je doradit brusenjem

lijepljenjem. pozicija. brusnim papirom manje i

Doraditi bruSenjem spojene vece gradacije.

pozicije. Nakon oblikovanja pozicija
slijedi spajanje lijepljenjem i
prihvat pozicija kvadicama.
Na rubovima vanjska
pozicija mora biti Sira 3mm
zbog spoja.

7.i8. Unutarnja Postavljanje samoljepljivog Sperploca debljine 3mm Postavi samoljepljivi papir
pregrada I te 1l papira na Sperplocu Stroj za piljenje na $perplo¢u A4 formata i
dio Piljenje Brusni papir i brusna debljine 3mm.

Brusenje das¢ica Piljenjem oblikuj pozicije, a
Spajanje pozicija Kvacice za spajanje zatim je doradit brusenjem
lijepljenjem. pozicija. brusnim papirom manje i
Doraditi brusenjem spojene vece gradacije.
pozicije.

9.i10. Rubna letvica | Ocrtavanje letvica po Pribor za ocrtavanje Na drvene letvice ocrtati

dio, rubna letvica
1l dio

zadanim mjerama pozicija.
Piljenjem i brusenjem
oblikovati pozicije 9 i 10.
Busenje provrta po zadanim
mjerama.

Drvena letvica, ruéna pila
i stega, brusni papir i
brusna dasdica,

pozicije 9 i 10 te oznaditi
polozaj provrta.

Pomocu rucne pile izrezati
rubne letvice i brusenjem
doraditi.




Stolna busilica i svrdla: za
9 poziciju ®3mm te za 10
poziciju ®4mm

Pomocu stolne busilice
izraditi provrte na poziciji 9
®3mm, a na poziciji 10
®4mm.

Paziti da dubina provrta ne
bude vise od Smm.

Spajanje lijepljenjem pozicija
— izrada kuéista ksilofona

Sperploéa debljine 3mm
Kutnik, ve¢e gumice,
stege, kvacice, ljepilo za
drvo

Nakon lijepljenja potrebno je
spojiti strane kucista
ksilofona, pri tome paziti na
simetri¢nost stranica.

U utore unutarnjih strana
postavite pregrade. Utori Sire
pregrade su veé¢i od manje
pregrade.

Sve prihvatite pomocu stega
da se dobro spoji ljepilom.
Na gornje rubove, s
unutra$nje strane postavite i
spojite lijepljenjem rubne
letvice. Prihvatite ih
kvacicama da se kvalitetno
spoje.

11.i12. Rukohvat vedi i Ocrtavanje pozicija, Pribor za ocrtavanje Na drvenoj letvicu $irine
manji Piljenje, Drvena letvica Sirine 30mm ocrtajte pozicije 11 i
Brusenje, 30mm 12 te ih piljenjem pomocu
Lijepljenje Rucna pila i stega, kutna ruéne kutne pile izreZite.
Brusenje pila Brusenjem ih doradite.
Brusni papir i brusna Spojite lijepljenjem sa
dascica kucistem ksilofona i
Ljepilo prihvatite stegama da se
Stege kvalitetnije spoje.
Pribor za zastitu pri radu
13, 14., 15, Letvica za Ocrtavanje pozicija Pribor za ocrtavanje Ocrtajte na drvenoj letvici
16.,17.,18., dobivanje zvuka | Busenje provrta, Drvena letvica Sirine Sirine 25 mm pozicije - od
19.1i 20. Piljenje 25mm 13. do 20 pozicije po
Brusenje Rucna pila i stega, kutna zadanim mjerama.

Ocrtavanje utora
Turpijanje — raspa
Brusenje

pila

Brusni papir i brusna
dascica

Stolna busilica i svrdlo
d5Smm.

Raspa, stega, brusni papir
Pribor za zastitu pri radu

Na svakoj poziciji oznadite
polozaj na kojem cete
izraditi provrt @5mm.
Pomocu stolne busilice
izradite provrte kroz cijelu
debljinu letvice.

Pomocu rucne pile i stege
izrezite i razdvojite pozicije
od 13-te do 20-te.
Brusenjem ih doradite te
bocno ocrtajte polozaj ureza
u letvicu.

Izraditi ¢ete pocetni urez u
letvicu (sluzi za dobivanje
zvuka letvice ksilofona).
Pomocu raspe i stege
pazljivo Cete brusenjem
oblikovati ureze u letvicu.
Naknadno cete ureze
povecavati kako bi dobili
bolji ton letvice.

Mjere utora nisu
nepromjenjive (65mm)
mogu biti $ire i dublje od
Smm. Svatko ¢e sam
procijeniti prema zvuku
koliki trebaju biti.

Bitno je da letvica na kraju
ne gubi na ¢vrstoci i da
svaka slijedeca u nizu daje
novi ton.




21.,22.,23.

Zakovica,
zeljezna Sipka,
vrpca ili traka.

Postavljanje celi¢nih Sipki.
Postavljanje vrpce
lijepljenjem.

Postavljanje letvica za zvuk
pomocu zakovica

Ceki¢, &eliéne Sipke,
zakovice, vrpca,
univerzalno ljepilo

Na rubnu letvicu u utore od
®3mm postavi Celi¢ne Sipke
duljine 22mm (nije potrebno
lijepiti).

Za njihovo postavljanje
mozes koristiti mali ¢ekié,
no pazljivo.

Zatim postavi vrpcu duz
rubnih letvica te sa strane na
rukohvat. Za spajanje koristi
univerzalno ljepilo. Sluze da
se letvice za zvuk odvoje od
kudista.

Nakon toga slozi letvice po
duljini te ih pomocu
zakovice postavi na rubnu
letvicu na jednakom
razmaku. Zakovice moraju
biti odvojive od rubne
letvice — ne lijepiti.

24., 25.

Stapié i kuglice

Ocrtavanje Stapica.

Piljenje na zadanu mjeru.
Prilagoditi provrt kuglice
promjeru Stapica.
Lijepljenjem spojiti Stapice i
kuglice.

Doraditi brusenjem.

Drveni §tapi¢ ®6mm,
drvena kuglica, turpija
kruznog profila, ljepilo,
Brusna dascica.

Stapié¢ ®6mmM izrezi pomocu
rucne pile i stege na
potrebnu duljinu (dva
Stapica) te oblikuj
bruSenjem.

Zatim $tapic¢ lijepljenjem
spoji sa kuglicom tako da
Stapi¢ prode kroz kuglicu. U
koliko rupa kuglice nije
dovoljno prosirena, pazljivo
je prosiri kako bi Stapic¢
mogao pro¢i kroz kuglicu.

Funkcionalnost
i dizajn

Materijal i alat
potreban za rad

Ocrtavanje materijala.
Oblikovanje piljenjem i
brusenjem.

Spajanje lijepljenjem sa
kuéistem ksilofona.
Oblikovanje letvica raspom i
brusnom das¢icom.

Dizajn i funkcionalnost.

Pribor za ocrtavanje.
Sperplo¢a, te ostatak
drugih materijala.
Ljepila....

Nakon lijepljenja probaj
funkcionalnost svog
ksilofona. BruSenjem
pomocu ra§pe mozes
prosiriti utor i dobiti bolji
zvuk letvice. Nakon svega
jos jednom brusnim papirom
uredi sve neobrusene
pozicije.

Na kraju dizajniraj svoj
uradak oblikom po izboru
koji ¢es spojiti lijepljenjem
sa kucistem.

Ne koristi flomastere,
penkalu ili kemijsku olovku
te bojice, time ¢es§ smanyjiti
vrijednost dizajna svog
uratka.

Napomena:

—  pazi na redoslijed radnih operacija,
—  obrati pozornost na organizaciju radnog mjesta,
—  pravilno primjeni mjere zastite pri radu,

— nakon zavrSetka provjeri funkcionalnost uratka ( kvaliteta spojeva, ¢vrstoca ksilofona, kvaliteta brusSenja,
poboljsanje funkcionalnosti ksilofona i dizajn).




